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* Wymagania egéine [Kod CPV 45000000-7)

* Reboly w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne (Kod CPV 45111200)
Roboty zismne przy wykonywoniu wykopéw pod fundementy obiekiéw kubaiurowych w gruntach kat. 1-Y

* Belonewanie (Kod 452462300)
Zbrojenie (Przygotowanie | montoz zbrojenia) (Ked 452462310)

* Belonowanie (Kod 45242300)
Belonowanie konstrukeji (Kod 45262311, Betonowanie bez zbrojenia (Kod 45262350)

* Wykonywanie pokryé dachowych (Koc CPV 452£40000)
Pokrycie dachu blachg, Obrobki blocharskie, Rynny i rury spustowe

* Wykonywanie pokryé dachowych (Ked CPY 45240000)
Krycie dachu pupg

* Wykonanie pokryé dachowych [Kod CPV 45261210-9)
Pokrycie dachu dachdwkq (Kod CPV 45261211-6)

* Roboty mn_luinwe sieci wodociggowych z tworzyw sziuveznych (Kod CPV 45231300-8)

* Roboty mentazowe sieci kanalizacyjnych z tworzyw srtueznych w systemie kanalizacji grawitacyjnej
(Ked CPV 45231300-8)

* Monlaz rozdzielnic elekirycznych (Kod CPVY 453715700-5

* Instalacje wodeciggowe z tworzyw sztucznych (Kod CPV 45232200-5)

* Instalacje kanalizacyjne z rur z tworzyw sziueznych (Kod CPV 45332300-&)

* Tynkowanie (Kod 45410000)
Wykenanie fynkow zwyklych wewnegtrznych | zewngtrznych [Kod 45411000)

* Tynkowanie (Kod CPV 45410000-4)
Wykonanie tynkéw szlochetnych wewnetrznych i zewnetrznych (Kod CPY 45470000-4)

* Tynkowanie (Ked CPV 45410000-4)
Wykonanie fynkéw pocienianych wawnetrznyeh i zewnegtrznych [Kod CPV 45410000-4)

* Tynkowanie (Kad CPV 45410000-4)
Oktadziny z plyt gipsowo-kartenowych [suche tynki ginsowe)

* Pokrywanie podiog i scian (Kod CPV 45430000)
_ Uktadanie plytek ceremicznych na pedlogach i dcienach

* Rebety malarskie (Kod CPV 45442100-8)

* Zabezpieczenie przeciwkerozyjne elementéw i konstrukeji stalowych (Kod CPY 45442200-9)

* Berspoinowe systemy ocieplania écian budynkéw [Kod CPV 45450000-8)

W sprzedoiy:
EK@S e@ Systern do opracowywania specyfikocji technicznych SEKO-spec
=N p zawiergjacy 10 standardowych specyfikacji oraz edytor tekstu

ZAMOWIENIA REALIZUIJE

OWEOB PROMOCIJA, DZIAL OBSEUGI] KLIENTA, ul, Grazyny 15, 02-548 Warszawa, fel. (22) 440-84-04,
fox: (22) 440-84-01; sklep internetowy: www.sekocenbud.pl, e-mail: sprzedaz@sckocenbud.pl




OSRODEK WDROZEN
EKONOMICZNO-CRGANIZACYJNYCH

A | ®

w BUDOWNICTWA PROMOCJA Sp.zo.c.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STANDARDOWE)

TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH
WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

(Kod CPV 45410000-4)

Warszawa 2005



SPIS TRESCI

1; QZESCIBEOINA o o o o o A e M R T
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajdtea0u . i mm mmimnmmmsisssssssessisnsiesses
Vil PRI ST s oovnonsoiianviseiisssoninstbenss s s e e s A S s
1.3, Zakias stashbwanid ST i
1.4 Przedmiot | zalires robOn OBlETyOI ST uimmmmmrsmiisasescassyessimmmsiiimm w i s s
1.5. Okreslenia podstawowe, dEfiNICIE v i iessissesissss s ssssiesie s sssessassssossssaeens
1.8. Ogolne wymagania dotyczace robét ......

1.7 Delunsentacia 1o OT Ly OREINEI: ooy
1.8. Nazwy i kody....

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLAéCIWOﬁCI MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NAR?_’EDZI

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU ......... R A RS

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT ..oovverisensssmsissssessssemsssesmssssssseses

O~ OB AW W W W W

— il ey
O O

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT e
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT .............................
8. SPOSOB CDBIORU ROBOT ........
g POBTTAWA BOZLIEZE IR ROBOT oo s s s s
10, DR RUMENTY SEBIESEINIR. ammimesremmsmim ss sans arsssis

N
o

Najwazniejsze cznaczenia i skroty:

ST = Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlangj

PZ| - Program Zabezpieczenia Jakosci

Jednostka autorska, opracowanie edytorskie i rozpowszechnianie:

Osrodck Wdrozen Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa ,,Promocja” Sp. z 0.0,
02-548 Warszawa, ul. Grazyny 15, tel. (22) 440-84-00, fax (22) 440-84-01
www.sekocenbudpl  e-mail: promocja@sekocenbud.pl
ISEN 83-89756-37-4
Copyright by OVWEOB PROMQCJA Sp. z c.o.

YVydanie 1, Warszawa 2005
Wszelkic prawa zastrzezonc!

VYykorzystanie tresci ninlejszej specyfikacji technicznej dozwolone jest wylacznie
do przygotowania dokumentacji budowlanej. Kopiowanie, przedrukowywanie

| rozpowszechnianie catosci [ub fragmentow niniejszej publikacji w celach komercyjnych
bez pisemnej zgody wydawcy zabronione.

—
Lo



Wylkonanic tynkéw pocienionych 3

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowe| specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykanania i adbioru tynkow pocienionych wewngtrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawg opracowania szczegdlowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projecktowq i odpowiednie szczegolowe specy-
fikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniej-
szej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednic dla przewi-
dzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne
warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych
robot.

Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga miec miejsce tylko
w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spelnionc przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robot objgtych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewngtrznych i ze-
wnetrznych tynkow pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenic wymagan odnosnie wlasciwaosci materialow,
wymagan w zakresie przygotowania podfozy i sposobow ich cceny, wymagan dotyczacych
wykonania tynkéw pocienionych a takze ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkow zwykdych, podkia-

dow z tynkow zwyklych, tynkow szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpo-
zarowych), renowacyjnych, stiukéw, tynkow sgrafitto i suchych tynkow.

Wymagania dla tynkow zwyklych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie.

Kod 45410000. Wykonanie tynkow zwyklych wewngtrznych i zewnetrznych. Kod
45411000.

1.5. Qlreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia padane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podtoie — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sig
WYprawe.
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Podidad - warstwa ochronna lub wyréwnujaca nalozona na powierzchnie elementu bu-
dowlanego.

Wyprawa — stwardniala warstwa masy tynkarskiej nalozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na pod-
toze.

Tynk pocieniony — nanoszona rgcznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowar-
stwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o lacznej grubosci nie przekraczajacej 8 mm, stanowia-
ca powioke wyrdwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypelniaczy, domieszek
lub dodatkow modyfikujacych, ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznie lub na
placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodj lub specjalng substancja suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor
masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska prze-
chowywana w opakowaniu fabrycznym spelnia wymagania odpowiednio do rodzaju mie-
szanki.

1.6. Ogédlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnosé z doku-
mentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pke. 1.5.

1.7. Dolumentacja robét tynkowych
Dokumentacje robot tynkowych stanowia:

~ projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastrukeury
z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy projektu budowla-
nego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1138), dla przedmiotu zamdwienia dla ktérego
wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastrukeury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy dokumentacji projcktowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funk-
cjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zaméwien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawic szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowe),
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funk-
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cjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastrukeury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pozn. zmianami),

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyro-
béw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoly odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zalaczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

~ dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czgsci sktadowe dokumenta-
¢ji robot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie
z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. = Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 z pozniejszymi zmianami).

Tynki pocienione nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczego-
Jowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot tynkowych, opracowanych dla
konkretnego przedmiotu zaméwienia.

1.8. Nazwy i kody:
Grupy robot, klasy robat lub kategorie robot

oOoododoooo-o

O O
1 O
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1, Ogolne wymagania dotyczace whasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skia-
dowania podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, plkt 2

Marteriaty stosowane do wykonania tynkdw pocienionych pawinny miec:

— oznakowanic znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmoni-
zowanga normga europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska apro-
bata techniczna lub krajows specyfikacjq techniczna panstwa czlonkowskiego Unii Eu-
ropejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisjg Europej-
ska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewiclkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisjg Europejska, albo
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— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ie 53 to wyroby nie podlegajace obo-
wigzkowemu aznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Nor-
m3 lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadac wymaga-
niom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowladaé wyma-
ganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocicnionych powinny odpowiada¢ wymaganiom nor-
my PN-B-10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podioza ped tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podkladow pod wyprawy pocienione powinny odpowia-
da¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,, Zaprawy budowlane zwykte”.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13138:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 187-1:2002,

- wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasta wapienne powinna tworzy¢ jednolita
i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych;
wymagania dla wapna okreslone sa w normie PN-EN 459-1:2003,

—  gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1897,

— wodg odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan labo-
ratoryjnych moze byc stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyréwnawcze i naprawcze do podiozy odpowiadajace wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przyjete na budowg, jesli spelniajg nastepujace

warunki:

~ s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem | charakterystyka podang w dokumentacji projek-
towe] i specyfikacji technicznej (szczegolawej),

— 53 wiadciwie oznakowane | opakowane,

— spelniaja wymagane wiadciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odnicsicnia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu | powszechne-
go lub jednostkowego zastosowania, 2 w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich ruwniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne sto-
sowania wyrobow.
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Niedopuszczalne jest stosowanie do robort tynkowych fabrycznie przygotowanych mie-
szanek tynkarskich nieznancgo pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobaow do rabot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny byc przechowy-
wane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowied-
nich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byc
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy
tynkarskie przygotowanc fabrycznie powinny byé przechowywane w oryginalnych, za-
mknigtych opakowaniach, ukladanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiorni-
kach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw moina przechowywac na skladowiskach otwartych,
w warunkach zabezpicczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyini asor-
tymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przy-
gotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu padano w ST ,,Wymagania ogélne”
Kod CPYVY 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot tynkowych
Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg nie-
korzystnego wptywu na jakosc materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
srodawiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednic wymagania producenta suchych mieszanck
tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowych nalezy stosowac:

mieszarki do zapraw,

agregaty tynkarskie,

betoniarki wolnospadowe,

I

pompy do zapraw,
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przenosne zbiorniki na wode,

tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogél-
ne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2, Transport materiatow

4.2.1. Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samo-
chodowego, kolcjowego, wodnego i innymi.

Zafadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach naleiy prowa-
dzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zafadunck i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, ukladanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zafadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu
| narzqdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu wyrobdéw workowanych powinny umozliwiaé zabez-
pieczenie tych wyrobow przed zawilgocenicm.
Cement | wapno suchogaszone luzem nalezy przewozic cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub po-
jemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami i nadmicrnym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod
CPVY 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny byé zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-
bicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i szcze-
gotowe| specyfikacji technicznej, osadzone oscieinice drzwiowe i okienne, jesli nie na-
leza do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

— Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw
murow tj. po uplywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.
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— Bez specjalnych Srodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych
moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materialow oraz pod-
foza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, ckreslonych we wskazowkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac si¢ zachowanie wyzszych tem-
peratur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewngtrznych powierzchni, ktére nie posiadajq jeszcze zewnetrznej
izolacji cieplnej nalezy zwroci¢ uwage na mozliwosé gwaltownego obnizenia tempera-
tury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

- Bez specjalnych oston ograniczajacych wplyw czynnikow atmosferycznych tynki pocie-
nione zewngtrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogo-
dzie.

- Wilgotnos¢ wzglgdna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych
nie moze przckraczac 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocicnionej na powierzchni tynku podikdadowego nalezy
zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogo-
dowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazowki producenta
mieszanki tynkarskiej nie stanowia inaczej.

5.3. Wymagania dotyczace podltozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powicrzchnia bezposrednic przeznaczona do otynkowania lub pod-
kfad, na ktory naktada sig wyprawg.

Tynki pocienione mozna wykonywaé na podtozach:

— z betonow zwyklych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonow komérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

= Z zaprawy cementowo-wapienne] marki M2-M7,

— Z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podloza powinny byc rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chlonace wodg,
szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknigé. Powierzchnia ewentu-
alncgo tynku podidadowego nie powinna by¢ wygladzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierawnosci podioza nalezy skuc lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementows lub specjal-
nymi masami naprawczymi, na ktore wydane sa aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunaé, zmywajac
odpowiednimi preparatami odtluszczajacymi albo stosujac srodki mechaniczne (np. pia-
skowanie).

Z podtozy nalezy usunac warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig.



10 Wykenanie tynkow podienionych

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc zabezpieczone
antykorozyjnie. Podioza z plyt gipsowo-kartonowych powinny miec zaszpachlowane styki
ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwyklych powinny speinia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowied-
nie do zalozone] w dokumentacji projektowej | szczegotowe] specyfikacji technicznej —
odmiany i kategorii tynku podkladowego.

Uwzgledniajac stan podioza, wskazowki pochodzace od producenta mieszanki tynkar-
skiej oraz warunki atmosferyczne, w ktdrych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze
by¢ wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagrun-
towanie badz zastosowanie §rodkow zwigkszajacych przyczepnosc tynku do podioza, Jako
srodki zwigkszajace przyczepnosc tynku do podioza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,
— zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosc,
- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dzialahi wstepnego przygotowania podloza musi by¢ zgodny
z zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projek-
towej i szczegotowe| specyfikacji technicznej.

5.4. Wylonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takie wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa
w dokumentacji projektowej i szczegolowej specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione moga byc jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozroznia sig
nastgpujace typy tynkow pocienionych:

- cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstgpnym
jej stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zgbata o wysokosci zgbow odpowiadajacej wy-
miarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie paca lub szczotka wyprawy do uzyskania ghad-

kiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglgbief w kszta-
cie rowkaow,

— natryskowe — wykonywane metadg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,

~ wytlaczane — wykonywane przez modclowanie nalozonej warstwy za pomoca rolki.
Grubosé¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji
producenta mieszanki tynkarskicj w zakresie przygotowania podioza i masy tynkarskiej,
a takze warunkéw nakladania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacii.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad ogolnych:

— micszankg tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacii
projektowe] i szczegdlowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdl-
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nych warsew (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki
tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowaé technikg wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) araz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wyko-
nawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskic dobicrac odpowiednio do ich przyszlej funkeji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp)) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materialu
z ktarego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszczac do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym ob-
wodzie,

— w miejscach narazonych na pekniecia zakladac siatke,

— nacigcia tynku (,kontrolowane peknigcia”) wykonywac przed przystapieniem do ostat-
niego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygladzania; na scianach zewngtrznych
nacigcia tynku sa niedozwolone — nalezy stosowac odpowiednie profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatkq nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami doku-
mentacji projektowe] i szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instruk-
¢ji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do podioza,
w miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niczbgdnego
czasu i przeschnigciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypetni¢ od-
powiednia masg elastyczna,

— Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny byc chronione przed zbyt inten-
sywnym dzialaniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym
przed mrozem,

— tynki wewngtrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkow pocienionych

5.5.1. Przyczepnasc tynku do podioza polegajgca na mechanicznym pofaczeniu sie zaprawy
z podiozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podlozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenic przyczepno-
sci tynku do podloza nalezy wykonywaé wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnosé
poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania
powinna dawac wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos$é calego tyn-
ku do podioza.

9.5.2. Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne, Miarg odpornosci na uszkodzenia
jest brak wypadania kwadracikéw przy badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1,
niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos¢ tynkéw. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn.

probki wykonane z zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywadé
zmian po badaniu odporneéci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.
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5.5.4. Grubos¢ gatowych tynkow w zaleinosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwawych grubosc ta powinna wynosié 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8
mm. W tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazdej z warstw powinna sie zawieraé
w granicach 1+3 mm.

5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny byé gtadkie
lub mie¢ fakturg wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takie odznaczaé sie
jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitéw podioza. Powierzchnie te nie po-
winny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw sali
przenikajacych z podioza, a takze zacieki majace postac trwalych sladéw oraz wykwity
pleéni itp. sa niedopuszczalne,

Nie dopuszcza sig wystgpowania pgcherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Po-
wicrzchnie tynkéw pokrytych powloka malarska z farb wodnych lub wodorozciefczalnych
powinny pozwalac na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidlowosc wykonania powierzchni i krawgdzi tynkéw

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny byé katami prostymi lub powinny byé zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchylki — jak dla tynkow
wewnetrznych kat. lll wg PN-70/B-10100.

Widaczne miejscowe nicrownosci lub wglebienia na gladko otynkowanej powierzchni,
nie wynikajace z techniki wykonania, s niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw
na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyrawnujace uskoki
w plaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchylek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq
projektowa. Gzymsy i podokienniki zewngtrzne powinny byé zabezpieczone obrébkami
blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oécieznicach
i podokiennikach, powinny byc zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez
odcigeie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty
i wykonczony stosawnie do wymagan dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specy-
fikacji technicznej.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych naleizy przeprowadzié badania materialow,
ktore bgda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrolg i odbiér (miedzyopera-
cyjny) podlozy.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materialow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku bu-
dowy dotyczacych przyjgcia materialow na budowg oraz dokumentéw towarzyszacych
wysyice materiafow przez dostawce, potwicrdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow
z wymaganiami dokumentacji projektowe] i specyfikacji technicznej robdt tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegblowej), oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2, niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podlozy
Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomacy wilgotnosciomierza elekerycz-
nego,

b) rownoici powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

¢) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe
scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czgsci podioza — poprzez probg drapania (skrobania)
i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu
i probe zwilzania,

f) chlonnosci podicza — poprzez oceng wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdéw — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez oceng wygladu.
Swieze podkiady z tynku zwyklega podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pke. 5.3., a nastep-
nie adnotowane w formie protokolu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowa-
ne przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robat

Badania w czasie robat tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wyko-
nania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegéto-
wej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.
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6.4. Badania w czasie odbioru rohét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasic odbioru robét przeprowadza sig celem oceny czy spetnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykananych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w za-
kresie:

— 1zgodnasci z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczna (szczegdtows) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialéw | wyrobdw,
- prawidlowosci przygotowania podioza,
- prawidtowodci wykonania tynkéw pacienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badarn dokona-
nych przed przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku
budowy dotyczace wykonanych robaét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapié nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od da-
ty ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzac nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C,

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie doku-
mentow:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja,
ze przygotowane podicia nadawaly si¢ do potozenia tynku a uzyte materialy spelniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciagu doby
nie spadla ponizej 0°C.
6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadzaé metoda
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sig stosowanie opukiwa-
nia tynku lekkim drewnianym miatkiem (brak gluchego odglosu $wiadczy o dobrej przy-
czepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie naleiy wykonaé na tynkach
suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepnos¢ migdzywarstwowa tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzié za pomoca
przyrzadu zwanego miotkiern Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préoba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy bada-
niu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowa-
dza¢ mtotkiem Baronnie’go metody kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na
podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornoiéci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.
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6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach po-
wierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wycia¢ prabki kantralne
o wymiarach 2x2 cm lub o srednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podioze zostalo od-
staniete lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczyicic z ewentualnych pozosta-
{osci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z dokfadnoscia
do 1 mm. Za przecietng grubosc tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmo-
waé wartosé srednia pomiaru w pigciu otworach.

W przypadkuﬁ badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m’ nalezy na kazde roz-
poczete 1000 m” wyciac jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powicrzchni otynkowanych (barwa, obecnosc wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzic za
pomoca ogledzin zewnetrznych. Gladkeosc powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac
przez potarcie tynku dlania.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziafanie opadow atmosferycznych lub roz-
mywanie podczas renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdzac w sposéb nastepujacy:

— powierzchnig tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomocy pedzla lawkoweca i natychmiast
przeprowadzic¢ probe odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac ude-
rzenie stempla o cigzarze 250 gramow; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wy-
padania kwadracikaw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykaonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowa oraz przez pomiar row-
noczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej
51

Whyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami padanymi w pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przed-
stawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogéine”
Kod CPY 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robdt tynkowych

Powierzchnie tynkow wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako ilo-
czyn dlugosci scian w stanic surowym i wysokosci micrzonej od podioza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnig tynkow stropow plaskich oblicza sig w metrach kwadratowych ich rzutu
w swietle Scian surowych na plaszczyzne pozioma.
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Powierzchnig stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigeiu wedlug
wymiarow w stanie surowym.

Powierzchnig tynkow zewngtrznych scian oblicza sig jako iloczyn diugosci scian w roz-
winigciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokolu lub terenu do gor-
nej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli sciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnig pilastrow, stfupow i innych elementéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych
elementow w stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca sig¢ powicrzchni nieotynkowanych, ciagnio-
nych, oktadzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kaida z nich
jest mniejsza od 0,5 m*. Przy potracaniu powierzchni otwordow okiennych i drzwio-
wych, do powierzchni tynkéw scian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie
surowym.

7.3. W szczegotowej specyfikacji technicznej tynkéw szlachetnych, opracowa-
nej dla konkretnego podmiotu zamoéwienia, mozna ustali¢ inne szczego-
towe zasady przedmiaru i obmiaru robot tynkowych

W szczegolnosci moina przyjaé zasady pedane w katalogach zawierajacych jednostkowe

naklady rzeczowe dla robot tynkowych np. zasady wymienione w zalozeniach szczegoto-
wych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod
CPY 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sa podloza.

Odbior podiozy musi byc dokonany przed rozpoczeciem nakladania wyprawy (odbior
migdzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla podiozy nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi
w dokumenraciji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac, zc podioza zo-
staly prawidiowo przygotowane, t|. zgodnie z dokumentacja projektowy oraz specyfikacja
techniczng (szczegotowa) i zezwolic na przystapienie do nakladania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podioza nie powinno
byc odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow ko-
niecznych do usunigcia nieprawidlowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podioza.
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Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nale-
zy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawey (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czqéci robst. Odbioru cze-
sciowego robot dokonuije sig dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robat,

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterck w realizo-
wanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem kofcowym.

Odbior czesciowy robot jest dokanywany przez inspektora nadzeru w obecnosci kie-
rownila budowy.

Protokot adbioru czgiciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbior korficowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w adniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjy projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na
podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badaf oraz dokonanej oceny wizu-
alnej. '

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedlozyé komisji nastgpujace dokumenty:
— dokumentacjg projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

~ szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykony-
wania robét,

= dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoly kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do cbrotu i powszechnego zastosowania uzy-
tych materiatow i wyrobéw budowlanych,

- proteokoty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czgsciowych,

- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sig z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejsze ST, poréownaé
je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe] i specyfikacji technicznej robét
tynkarskich (szczegotowej), opracowanej dla odbierancgo przedmiotu zaméwienia, oraz
dokonaé oceny wizualnej.
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Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne,
a dostarczone przez wykonawcg dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastgpujacych razwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunac nieprawidiowodci
wykonania tynkow pocicnionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowej i specyfikacji techniczne] (szczegotowej) i przedstawié je ponownie do od-
bioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkownika i trwalosci
tynku zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na dokonanie odbioru koncowego z jednocze-
snym obnizeniem wartosci wynagradzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany
jest usunac wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykonac go ponownie i powtornie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzu-
petnieniu.

Z czynnosci.odbioru sporzadza sie protakot podpisany przez przedstawicieli zamawia-
jacego i wykonawcy. Protokol powinien zawierac:

— ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwicrdzenie zgodnosci lub niczgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowic-
niem.

Protokét cdbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego po-
miedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robat
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualne] tynku pacienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbior
ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci
robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST
»YWymagania ogdlne’ Kod CPV 45000000-7, plt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot tynkowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu peinego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokana-
niu odbiorow czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonaweg nastgpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstaweg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebrancgo zakresu robot tynko-
wych stanowi wartosc tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczaltowe obejmuijace
roboty tynkowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umezliwiaja-
cych wykananie robot na wysokasci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zasto-
sowaniem odpowiednich srodkow zwigkszajacych przyczepnosc, zgodnie z wymaga-
niami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczysz-
czeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
— umocowanie profili tynkarskich,
- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem,
wykonaniem nacig¢ i fug wypetnianych masg elastyczna, zgodnie z wymaganiami daoku-
mentacji projektowe] i szczegolowej specyfikacji technicznej,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstalych w czasie robot tyn-
kowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych clementow oraz ewentualnych zanieczyszezen
na elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robort,
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— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposob podany w szczegoto-
wej specyfikacji technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczaftowych ujete s3 rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusz-

towan niezbgdnych do wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od pozio-
mu terenu.

Przy rozliczaniu robdt tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
niezbednych rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawg
oddzielnej platnosici. Sposéb rozliczenia kosztéw montaiu, demontazu i pracy rusztowan
koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postano-
wieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkow pocienionych, opracowanej dla realizowa-
nego przedmiotu zamawienia (szczegotowe;j).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne
i zasady koordynacji modularnej.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994  Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okre-
slenia.

PN-83/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. YWymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych.
Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geco-
metrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. VWWymagania i badania przy od-
biorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocie-
nionych.

PN-B-10106:1897/ Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocie-

Az1:2002 nionych (Zmiana Az1).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoscio-
wych.

PN-B-10109:1898 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-80/8-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
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PN-EN 197-1:2002 Cement — Czesc 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci doty-

czace cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 VWapno budowlane — Czgs¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria

zgodnodci.
PN-B-30041:1897 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.
PN-B-30042:1897 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/8-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ Kruszywa do zaprawy.
AC:2004

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskane] z procesow produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |,
czgéc 4) Arkady, Warszawa 1980 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czgé¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogolne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie |l, OWEOB Promacja — 2005 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Tynkowanie.
Kod CPV 45410000. Wykonanie tynkow zwyklych wewnetrznych i zewngtrznych.
Kod CPV 45411000. Wydanie |l, CWEQB Promocja — 2005 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i od-
bioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowege (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz, U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.20083 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r, w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pozn. zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budawlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 82,
poz. 881).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016

z pozn. zmianami).



Wydawnictwa SEKOCENBUD oraz norm kosztorysowych
mozna naby¢ w nastepujacych miejscach:

BIALYSTOK
BIELSKO-BIALA
BYDGOSZCZ

CZESTOCHOWA
GDANSK

GLIWICE

JELENIA GORA
KALISZ
KATOWICE

KIELCE

KOSZALIN
KRAKOW

LUBLIN

1.ODZ

MYSEOWICE
OLSZTYN
OPOLE

POZNAN
PSZCZYNA
RADOM
RYBNIK
RZESZOW
SZCZECIN
TORUN
WARSZAWA
WROCELAW

Sienkiewicza, 1/1 (85) 732-92-74

3-go Maja 10, (33) 816-93-46
Ruminskicgo 6, (52) 349-38-37
Sienkiewicza 1, (52) 322-43-32

Tuwima 6 m 14, (34) 365-10-20
Grunwaldzka 223, (58) 305-28-53
Wyspianskiego 1, (58) 341-11-94
Wyszynskiego 12 Il p., (32) 231-40-84
Kosciuszki 1 C pok. 203, (32) 337-04-00
Pitsudskiego 35, (75) 754-10-37, 0-604-502-325
Ruminskiego 2 pok. 10, (62) 757-68-49
Gliwicka 2, (32) 253-64-64

Zwirki 1 Wigury 12, (32) 251-39-14
Kolberga 11, (41) 368-36-20

Osiedle "Barwinek" 14/54, (41) 361-78-98
Jana z Kolna 38, (94) 342-67-78
Kazimierza Wielkiego 544, (12) 294-73-99
Podwale 4, (12)422-48-09

Miodowa 26/6A, (12) 412-14-99

Czechowska 4, (81) 532-94-22, (81) 743-72-08
Narutowicza 18, (81) 534-62-39

Pl. Komuny Paryskiej Sa, (42) 632-09-68
Kosciuszki 132, (42) 636-44-47

Piotrkowska 94 VI p. pok. 63, (42) 630-10-25
Zachodnia 77/2, (42) 630-50-56

Oswigcimska 8, (32) 316-13-83
Koscinskiego 10/1, (89) 533-52-75

Nysy Luzyckiej 21, (77) 456-44-47
Niemodlinska 19 lok. 36, (77) 474-78-79

Tatrzanska 18/2, (61) 847-56-29

Rynek 5, (32) 210-01-77

F.akowa 68, (48) 331-80-82

Kosciuszki 45, (32) 422-22-01

PCK 2, (17) 862-41-35

Wojska Polskiego 99, (91) 423-33-52
Szeroka 34, (56) 62-272-81

Hoza 61, (22) 625-11-73

Powstaficéw Slaskich 114, (71) 367-88-81
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